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型 枠 防 錆 剤

ク リ ア コ ー ト Ｋ                             

特 徴

  １．鉄、その他の金属の表面に透明で硬質な被膜を形成し、長期間錆を防ぎます。

  ２．型枠、金型等の長期保管時にご使用下さい。

使用方法

  １．塗布する表面をあらかじめ洗浄、脱脂して下さい（油等が付着していると、良い被膜が

   出来ません）。

  ２．そのまま、刷毛で塗布して下さい。その際、ピンホールのないよう注意して下さい。

  ３．長時間の防錆を必要とするときは、２～３時間後に重ね塗りをして下さい。

  ４．塗布面積は、標準で １５ ～ ３０ｍ
２
／㍑ です。

     （下地の表面状態や外気温度で異なります。）

主成分および性状

  １．主成分は特殊な樹脂です。

  ２．淡褐色の液体です。

荷 姿

    １８㍑缶

取り扱い上の注意

  １．開封後は必ず栓をして、冷暗所に保管して下さい。

  ２．本製品は、消防法 危険物第四類第二石油類に該当します。火気に充分ご注意下さい。

  ３．型枠保管期間が終了し再度型枠を使用する際は、シンナーでクリアーコートＫの被膜を

   除去して下さい。そのまま型枠を使用しますと、製品の表面にクリアーコートＫの被膜・型

   枠の汚れが染み込むことがありますのでご注意下さい。



錆止め性能試験

  試験方法（ＪＩＳ Ｋ ２２４６ 錆止め油に準じた）

  １．試験片の調製

    ６０×８０×１mm（厚さ）のＪＩＳ軟鋼を準備し、乾燥状態で研磨し（Ｅ２４０）を用い

    研磨する。次に、温石油ナフサ、温無水メタノールの順に浸せきし、ガーゼで清浄になる

    まで拭き取る。

  ２．防錆剤（クリアコートＫ）の塗布

    試験片に２５ｍ
２
／㍑の塗布量で塗布し、つるしたまま室内で２４時間自然乾燥する。

  ３．屋外暴露試験

    試験片は翌日より、屋外暴露試験に供した。

  ４．錆発生度測定法及び表示法

    試験片中央部５０×５０mmを測定対象とし、タテ、ヨコ各１０列、合計１００の碁盤目と

    し各測定期間毎に、肉眼で１点以上の錆が発生している碁盤目の数を数える。

    表示は錆発生度を０,１～１０，１１～２５，２６～５０及び５１～１００に分け、各々

    をＡ級，Ｂ級，Ｃ級，Ｄ級及びＥ級とする。

  ５．試験結果

屋外暴露期間（日） ３０ ６０ ９０ １２０ １５０ １８０ ２４０ ３００

錆止め試験結果 Ａ Ａ Ａ Ｂ Ｂ Ｂ Ｂ Ｃ
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盛岡営業所

中部営業所

熊本営業所

〒３３６－０９６４ さいたま市緑区東大門１－５－４

〒０７８－８２７４ 旭川市工業団地４条１－２－３

〒５７６－００１６ 交野市星田５－１７－８（カパオプラザ２０１）

〒９１１－０８４８ 勝山市鹿谷町保田５７－３６－２

〒７３８－０２０５ 廿日市市峠２４５－８４佐伯工業団地

〒０２０－０６６４ 滝沢市鵜飼笹森５－２７

〒５０３－０８５２ 大垣市禾森町６－７４（加納ビル２Ｆ）

〒８６１－８０３５ 熊本市東区御領８－８－１１

☎０４８－８１２－１１６０ ＦＡＸ０４８－８７８－２３０９

☎０１６６－７４－４８０５ ＦＡＸ０１６６－３６－４２４５

☎０７２－８０７－８８６５ ＦＡＸ０７２－８９１－４５３７

☎０７７９－８９－２２９３ ＦＡＸ０７７９－８９－１８２３

☎０８２９－７４－１５６３ ＦＡＸ０８２９－７４－３２６１

☎０１９－６８４－４３６７ ＦＡＸ０１９－６８４－２１５７

☎０５８４－７３－４２７０ ＦＡＸ０５８４－８１－５０８４

☎０９６－３８８－１０２７ ＦＡＸ０９６－３８８－１０２８
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